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Compania de procesare a fructelor si legumelor
ORHEI-VIT, filiala Causeni

Prezentare generala

,ORHEI -VIT” este unul dintre cei mai mari producatori de fructe si legume conservate, precum si diferite tipuri de
sucuri. Compania exporta produsele sale n asa tari ca: Rusia, Belarus, Kazahstan, Germania, Polonia, tarile Baltice
etc., participa in permanenta la expozitii nationale si internationale ca Prod-Expo, Mold-Expo si este membru al
Asociatiei Producatorilor de Conserve. ,,ORHEI -VIT” a fost premiata la prestigioasele forumuri internationale de
alimente si bauturi din Barcelona si Paris. De asemenea, in rezultatul auditului international, compania a obtinut
certificatul ce confirma aplicarea sistemului de management al calitatii in conformitate cu cerintele standardelor
ISO-9001 si HACCP.

Filiala Causeni a companiei acoperd un teritoriu de circa 20 ha si a fost una din 2 - cele mai mari fabrici de
conserve din fosta Uniune Sovietica, cu o capacitate de producere impresionantd de 1 milion borcane
conventionale pe zi. In prezent fabrica se specializeazd pe producerea: mazdrii conservate, castravetilor
conservati, pastei de tomate, pastei de prune, sucului de rosii si sucului concentrat de mere.
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Beneficii

Auditul de Eficientizare a Resurselor si Producere mai Purd (RECP) a inceput in anul 2012, si dupa punerea in
aplicare 1n cursul a 2 ani consecutivi a optiunilor RECP si imbunatatirea controlului operational, compania a reusit
sa obtind economii anuale de peste 53539 USD pana in prezent si inca mai exista un potential de imbunatatiri in
continuare.

n cadrul intreprinderii consumul de resurse nu poate fi monitorizat separat, prin urmare nu intotdeauna este
posibil de a vedea castigurile cu privire la eficienta resurselor. Cu toate acestea, eforturile de eficientizare a
resurselor si producere mai pura care au vizat principalele procese de productie, sunt urmatoarele:

Sectia de prelucrare a mazarii

A fost efectuata revizia tehnica si reparatia duzelor de la instalatia de racire si clatire a mazarii. Astfel a fost redus
consumul de apa pentru aceasta instalatie cu 10%, suprafata de racire a devenit mai uniforma, a fost imbunatatita
si calitatea produsului. Tn vara anului 2013 au fost reparate 10 autoclave pentru sterilizarea mazarii conservate,
ceea ce a adus economii de: circa 2000 m®/an de gaze naturale; reducerea consumului de apa calda cu circa 300
m®/an; reducerea apelor uzate cu 300 m?/an; reducerea utilizarii agentilor chimici si sare pentru dedurizarea apei
din cazan; si totodatad reducerea emisiilor de CO, cu circa 2,2 t CO, .. Beneficiul economic este de aproximativ
1984 USD, in comparatie cu investitiile nesemnificative, reparatia efectuandu-se cu fortele de munca disponibile.
O altd optiune RECP pentru sectia de procesare a legumelor se refera la izolarea conductelor de transport a
aburului, care a contribuit la reducerea pierderilor de energie cu 71136 kWh/an, echivalentul a 7644 m?® de gaz
natural.
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Utilajul tehnologic de procesare a mazarii a fost substantial modernizat in primavara anului 2013: a fost instalat
un nou separator de impuritati cu aer, si o linie de imbuteliere pentru cutiile de tinichea. Beneficiile obtinute sunt
cresterea calitatii mazarii conservate si extinderea pietei de desfacere pentru companie.

Tn anul 2012 a fost instalat un contor nou, cu o sensibilitate si precizie mai bund, pentru monitorizarea consumului
de gaz natural. Ca urmare a acestei masuri si imbunatatirii controlului asupra procesului, analiza de regresie
pentru procesul de prelucrare a mazarii arata unele imbunatatiri (fig. 1).

Consumul de gaz vs Productia, 2011 Consumul de gaz vs Productia, 2012
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Figura 1. Procesarea mazarii, consumul de gaze vs productia (2011, 2012)

Sectia de procesare a merelor

Pentru sectia de producere a sucului de mere concentrat, intreprinderea a implementat optiunea de recuperare a
condensatului de la unitatea de concentrare a sucului, si reintoarcerea lui in cazan. Economiile de resurse includ:
reducerea consumului de gaz natural cu 12000 m?/an; reducerea consumului de apa potabild cu 3000 m?/an,
respectiv reducerea apelor uzate cu 3000 m®/an; alte materiale de proces cum ar fi reactivi chimici si sare
tabletata pentru filtrarea si dedurizarea apei din cazanul de aburi. Astfel compania a reusit sa iTmbunatateasca
productivitatea resurselor si sa reduca intensitatea poluarii prin reducerea emisiilor de CO, cu 22 t CO; ¢ch.
Productivitatea materialelor n sectia de procesare a merelor va fi imbunatatita in continuare, fiindca compania a
investit recent intr-un refractometru — un dispozitiv pentru masurarea cu o precizie mai mare a substantei uscate
(BRIX) 1n sucul concentrat. Acest dispozitiv permite cresterea calitatii produsului final, controlului mai bun al
timpului de mentinere a sucului in vaporizator, si respectiv reducerea consumului de gaze naturale.

Linia de procesare a castravetilor

Pentru linia de procesare a castravetilor, intreprinderea a reusit sa efectueze lucrari de reparatii pentru
echipamentul de sterilizare a borcanelor cu castraveti, ceea ce a adus economii de apa de circa 10% pentru acest
echipament si marirea iesirilor de produs finit.

Tmbunatatiri generale al managementului de RECP al fabricii

Per ansamblu, masurile de buna gospodarire implementate la intreprindere includ instalarea supapelor de oprire
automata a apei, la capatul furtunurilor de apa, ceea ce a redus consumul de apa pentru spalare cu circa 20%, aici
adaugandu-se mai mult confort pentru operatori, cu costuri de investitii reduse.

Separare deseurilor este o masura care a fost implementata inca la Tnceputul auditului, si a contribuit la reducerea
fluxurilor de deseuri si obtinerea beneficiilor financiare de la reutilizarea materialelor valoroase precum hartia,
metalul, pelicula. Este important de mentionat faptul ca aceste beneficii financiare sunt utilizate pentru a motiva
angajatii ca aceasta practica sa aiba continuitate.
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n vara anului 2013, compania a instalat un cazan de aburi nou, cu o capacitate de 3 t/h, care se potriveste
necesitatilor exacte proceselor de productie. Beneficiile acestei investitii se refera la reducerea consumului de gaz
cu 35000 m3/an si reducerea emisiilor de CO, cu 67 t CO; ¢ch.

Rezultatele activitatilor desfasurate pentru utilizarea eficientd a resurselor si producerea mai pura sunt
prezentate mai jos, utilizdnd un set standardizat de indicatori pentru RECP.

Tabelul 1: REZULTATELE SINTETIZATE!

Indicatorii absoluti

Consum de resurse

Schimbare (%)
2012

Schimbare (%)
2013

Indicatorii relativi

Schimbare (%)
2012

Productivitatea resurselor

Schimbare (%)
2013

Generarea poluarii

Emisii in aer (Incalzire

Intensitatea poluarii

Consum de energie 91 110 Productivitatea energiilor 3 1
Consum de materiale 116 160 Productivitatea materialelor -8 -18
Consum de ape -53 -56 Productivitatea apelor 319 385

globals, CO2 eq.) 85 108 Intensitatea de carbon -7 -2
Ape uzate -52 -54 Intensitatea de ape uzate -75 -78
Deseuri 44 68 Intensitatea de deseuri -27 221

“ORHEI-VIT” Profilul RECP?

PRODUCTIVITATEA RESURSELOR (dinamici in %)

INTENSITATEA POLUARII (dinamica in %)

‘ Oz012 @2013

Productivitatea Productivitatea Productivitatea 0 |_
energiilor materialelor apelor -10
450 -20
400 385 30
350 _40
300 750
250 0
200 70
150
-80
-90
Intensitatea de Intensitatea de ape  Intensitatea de
carbon uzate deseuri

Se poate observa cu usurinta dinamica pozitiva a productivitatii resurselor si, respectiv, o scadere a intensitatii
poludrii. Totusi, productivitatea materialelor este in descrestere.

! Noti: Indicatorii absolufi arati cantitatea totali cu cat s-a schimbat utilizarea resurselor/generarea poludrii in unititi absolute, ex. unitati de
energie utilizate sau tone de deseuri generate. Valoarea negativa indica o descrestere iar valoarea pozitiva indica o crestere.

Indicatorii relativi aratd schimbarea in utilizarea resurselor/generarea poludrii in raport cu cantitatea produselor fabricate. Productivitatea
resurselor indicd cate unitati de produs au fost fabricate pe unitate de resurse consumate. Intensitatea poludrii indica poluarea generatd pe
unitate de produs fabricat, din punct de vedere al durabilitatii, productivitatea ar trebui sa creasca iar intensitatea ar trebui sa descreasca.

2 Noti: Profilul RECP ilustreazi vederea in ansamblu al productivittii resurselor si intensitatii poludrii ca schimbare procentuald in
comparatie cu valorile de baza. Performantele de mediu sunt imbunatatite atunci cind productivitatea creste iar intensitatea scade.
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Saltul pozitiv al productivitatii apei la intreprindere, si negativ pentru intensitatea apelor uzate este remarcabil.
Acesta se explica prin faptul ca la intreprindere au fost implementate mai multe masuri de reducere a consumului
de ap3, printre care recuperarea si reutilizarea condensatului de la statia de concentrare a sucului de mere, astfel
stabilindu-se un ciclu aproape inchis de utilizare a apei pentru aceasta sectie, precum si reutilizarea apei la sectia
de pastrare a sucului concentrat de mere.

S-a diminuat si indicatorul de intensitate a deseurilor cu implementarea masurilor de reutilizare si recuperare a
materialelor din deseuri. in acelasi timp, implementarea unor instalatii de valorificare a biomasei intr-o cantitate
de 1122 de tone, echivalentd cu 391940 m® de gaze naturale va consolida realizirile in acest domeniu in
continuare si va ajuta compania sa stabileasca un ciclu inchis pentru utilizarea merelor si prunelor, si totodata se
va reduce cantitatea deseurilor. Aceasta masura de asemenea va spori si indicatorul de intensitate de carbon cu
reducerea emisiilor cu 737 tone de COy,

Masurile de eficienta energetica implementate de intreprindere au permis o crestere a volumului productiei,
productivitatea energiilor ramanand a fi modesta. O explicatie pentru acest lucru ar putea fi faptul ca anumite
imbunatatiri au fost realizate la sfarsitul anului 2013, si beneficiile acestor masuri vor putea fi reflectate in
perioadele urmatoare. De asemenea, instalarea a doua unitati suplimentare de echipamente de productie in
sectia de procesare a mazarii, au contribuit la cresterea consumului de energie electrica, dar in acelasi timp s-a
imbunatatit calitatea produselor finale, care este la fel de importanta pentru companie.

Motivele pentru care indicatorul de productivitate a materialelor este in descrestere sunt multiple. Astfel, daca in
anul 2011 intreprinderea a procesat 5031 tone de mere, 165 tone de prune, 370 tone de mazare, 456 tone de
castraveti si alte legume; atunci in anul 2013 s-au procesat mere — 13773 tone, prune — 1324 tone, mazare — 516
tone, castraveti si alte legume — 64 tone. Dupa cum se vede volumul merelor s-a majorat de peste 2,5 ori, iar a
prunelor de peste 8 ori. Respectiv, cota parte a merelor din totalul materialelor de intrare a crescut de la 84% in
2011 la 88% in 2013. Totodata cresterea volumelor de materie prima de baza a necesitat si marirea cantitatilor de
materiale ajutatoare, cum ar fi condimentele, zaharul, sarea, s.a.. Prin urmare productivitatea materialelor pentru
procesarea merelor este foarte importantda pentru companie. Dovada este investitia facuta recent intr-un
refractometru care va permite intreprinderii sa sporeasca productivitatea merelor si sa optimizeze procesul de
productie a sucului concentrat. n al treilea rand, faptul cd anul 2011 a fost mai secetos, iar anii 2012 si 2013 mai
ploiosi a facut ca substanta uscata in mere sa fie mai mare in anul 2011 decat in 2013. Astfel pentru producerea
unei unitati de suc de mere concentrat, a fost necesara o cantitate mai mare de mere in anul 2013 decat in 2011.
Totodata si mai multa energie a fost necesara pentru concentrarea sucului. O monitorizare mai amanuntita a
procesului de productie si a intrarilor ar ajuta la o evaluare mai precisa a productivitatii materialelor.

Domeniul de imbunatatire

Compania este activda in implementarea optiunilor RECP, si in prezent analizeaza posibilitatea utilizarii
rumegusului de mar ca sursda de energie pentru necesitdtile sale de productie. Potentialul de eficientizare a
resurselor si producere mai pura exista si pentru imbunatatirea productivitatii a apelor si reducerea intensitatii
apelor uzate cu instalarea a 2 instalatii CIP (curatare pe loc cu recuperarea apelor si detergentilor) si reutilizarea
apei de la procesul de racire si clatire a mazarii. Eficienta energetica la companie va fi sporita in continuare cu
implementarea masurilor legate de instalarea unui schimbator de caldura intermediar cu incalzirea regenerativa
pentru procesul de pasteurizare a sucului, renovarea si modernizarea sistemului de iluminat, si izolarea
autoclavelor de preparare a saramurii si pastei de prune.
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Tabelul 2: OPTIUNI IMPLEMENTATE

Principalele optiuni

Beneficii

. o .. Reducerea consumului | Reducerea volumului
implementate Investitii Economii . o .
de energie, apa, de deseuri, ape uzate
usD USD/an . . . e
materiale (pe an) si emisii (pe an)
nlocuirea contorului de gaz cu Compania ar fi suportat
sensibilitatea de 75 m3/h cu 4100 5900 supra cheltuieli de 2% din -
altul cu o sensibilitate de 8 m*/h consumul total de gaze
Reutilizarea condensatului de la 12000 msgaz natural, 3000
3 o -
procesul de pr.oducere a m” apa potablvla, 3000 msapé uzats
concentratului de mere 0 12000 91 kg reagenti pentru 225t CO
deaerare, 400 kg sare P 1C0; g
tabletata
Sortarea si reciclarea deseurilor 2.5 tone peliculg,
0 1300 - 3 tone de carton,
2 tone cioburi sticld
Repararea a 10 autoclave pentru 2000 m® de gaz natural, 37tCO
conservarea legumelor 0 1984 300 m? ap3 fierbinte (t = TR
0 300m™ apa uzata
60 C)
Procurarea si punerea in
functiune a unui cazan de aburi 35000 m® de gaz (8 % din
1 .
cu productivitatea de 3 t/h pe 65000 6338 consumul de gaz pe sezon) 671 C0x¢q
15.08.13
R ia duzel tru raci Red I
'ep?r-a';la uzev or abhbh Reducerea consumului de N .ucerea .ape or.
si clatirea mazarii . 5 . reziduale din sectia de
- N/A apa din sectia de procesare .
2 mazrii cu 10% procesare a mazarii cu
10%
Achizitionarea unui Cresterea calitatii
refractometru pentru misurarea produsului final, controlul
precisi a substantei uscate din 7700 6900 mai bun al procesulw,_
sucul concentrat BRIX - 65 % redus:erea c.or.15umuIU| de
gaz si electricitate
Izolarea tevilor de transport a Reducerea consumului de
aburului din sectia de procesare 6100 3400 gaz natural cu 7.644 m’ pe
a legumelor si prunelor an
Instalarea pistoalelor pentru Reducerea cu 20% din apa | Reducerea apelor uzate
oprirea automats a apei la 150 N/A pentru spalare cu 20 %
capatul furtunilor pentru
spalarea utilajului
Utilizarea statiei CIP pentru Reducerea consumului de Reducerea apelor uzate
spalarea vaselor si tevilor din ap3 potabild cu circa 6550 | Cu aproximativ 6550 m’
. . . - 15526 3
sectia de depozitare a sucului de m
mere
TOTAL INVESTITII ~ 83050 USD

Nota: Valorile prezentate n tabel sunt valori calculate ale economiilor obtinute tindnd cont de schimbarea volumului de

productie. Daca nu s-ar fi implementat optiunile RECP consumul de energie ar fi fost mai mare.
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Conform datelor de intrare si iesire pentru intreprindere, s-au determinat indicatorii de productivitate pentru
fiecare tip de resursa consumata pentru fiecare an. Valoarea de imbunatatire a consumului de resurse pentru o
tona de produs finit a servit drept baza pentru cuantificarea economisirilor de resurse pentru anii 2012 si 2013 in
comparatie cu anul de referinta 2011. Astfel s-a determinat ca pentru anul 2013 s-a obtinut un beneficiu total de
53439 USD (tab. 3).

Tabelul 3. ECONOMIILE DE RESURSE OBTINUTE IN 2013 IN BAZA DATELOR INTRARI / IESIRI IN RAPORT CU ANUL DE

BAZA 2011
Anul 2013
Resursa LnhilElCS Unitati de masura | Costul, lei/u.m. Economii valuta, USD
resurse

Energie electrica 43152 kWh 1,68 5577

Gaz natural 7474 m? 7,002 4026

Apa potabild 26203 m? 5 10088

Ape reziduale 16254 m’ 27 33759

TOTAL 53439

Deci putem confirma ca intreprinderea obtine beneficii anuale in valoare de circa 53.439 USD.

Modul de abordare si multumiri

Evaluarea pentru Eficientizarea Resurselor si Producere mai Pura a fost desfasurata la fabrica datorita suportului
enorm si participarii la toate etapele a Directorului de filiald. Mai mult ca atat, Directorul de filiald cat si personalul
cheie de la fabrica au participat la sesiunile de instruire si atelierele de lucru RECP organizate de Programul
National Producere mai Pura. Este de mentionat faptul ca Directorul, dupa prima sesiune de instruire RECP, inca
pand la prima vizita la fabrica a echipei de experti, a luat initiativa si a explicat personalului importanta
conceptului de Eficientizare a Resurselor si Producere mai Purd. El a motivat personalul sa sorteze deseurile
pentru reciclare iar cu o buna parte din banii recuperati angajatii au fost stimulati. De asemenea, a fost realizata si
instruirea la fata locului, la fabrica, desfasurata de catre expertul international al UNIDO cu demonstrari si calcule
de cuantificare a pierderilor. Importanta acestei instruiri la fata locului a fost foarte necesara deoarece personalul
fabricii a Tnsusit ca orice scurgere mica, la prima vedere, poate contribui la pierderi substantiale de resurse.
Ulterior, toate datele necesare au fost prezentate pentru o analiza detaliata a proceselor tehnologice la fabrica si
au fost generate o serie de recomandari si optiuni de imbunatatire de catre expertii NCPP la care Directorul a fost
foarte receptiv si unele optiuni au fost chiar implementate in cursul evaluarii RECP.

Identificarea si implementarea masurilor RECP la fabrica este un proces continuu, care contribuie la reducerea
consumului de resurse materiale si energetice, sporind beneficiul economic al companiei si la reducerea
impactului asupra mediului.
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Cazul de succes

Acest caz este un adevarat succes pentru intreprindere si pentru mediu. Aceasta istorie demonstreaza, ca acolo
unde se lucreazd in echipad si unde conducerea se implica nemijlocit in implementarea la intreprindere a
programului RECP, succesul nu se lasa asteptat. La fiecare vizitd, echipa de experti NCPP a fost mereu binevenita
si toate datele necesare au fost imediat disponibile. Evaluarea pentru Eficientizarea Resurselor si Producere mai
Purda a fost desfasurata cu usurinta datoritd sprijinului si participarii active ale Directorului, care poate fi
mentionat ca un adevarat gospodar, cu viziuni clare, care este mereu in cdutarea noilor cai de solutionare a
problemelor cu care se confrunta marea majoritate a intreprinderilor - reducerea cheltuielilor prin Eficientizarea
Resurselor si Producere mai Pura.

www.unido.org/cp e www.unep.fr/scp ¢ Www.ncpp.md




