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Vinaria DOINA VIN

Prezentare generala

Vinaria DOINA VIN produce vinuri de calitate din soiurile de struguri Europene. Istoria companiei dateaza cu anul
1875, cand un mosier polonez s-a stabilit prin preajma Chisindului si a inceput s3 produci si sa realizeze vinuri. In
a doua jumatate a secolului XX combinatul de vinuri a fost reconstruit si aici se produceau vinuri pentru fosta
URSS. Istoria moderna a fabricii DOINA VIN incepe abia din 1993, dupa ce Moldova si-a obtinut independenta si
industria vinului incepe sa cunoasca o noua dezvoltare. Astazi DOINA VIN poseda 1500 hectare de plantatii de vita
de vie, capacitatea de a imbutelia 6000 sticle/ora si un potential de export de 4,4 milioane sticle pe an.

DOINA VIN cultiva soiuri albe asa ca: Muscat, Traminer si Aligote - pe plantatiile din nordul republicii si soiuri rosii
— Merlot, Cabernet, Pinot Noir - pe plantatiile sudice. Strugurii sunt recoltati manual, deoarece compania
considera ca recolta manuala rezulta in calitatea sporita a vinurilor pe care le produc. Astfel compania produce
urmatoarele tipuri de vin: Merlot, Cabernet, Chardonnay, Pinot Noir, Traminer, Aligote, Pinot Gris, Augusto
(blend), Roza (blend), Cahor, Muscat, Codru, Isabella, Lidia care sunt pastrate pentru maturare timp de minim 2 —
3 ani in butoaie de stejar Caucazian si de California.

Vinurile companiei DOINA VIN sunt cunoscute printre producatorii autohtoni de vinuri pentru reteta exclusiva a
vinului Cahor si alte vinuri ca Merlot, Pinot Noir si Aligote care au fost medaliate pentru paleta exceptionald pe
care le poseda, de aceea majoritatea produselor companiei in proportie de 70% sunt exportate in circa 10 tari.

Beneficii

Tn urma implementérii optiunilor de Eficientizare a Resurselor si Producere mai Purd (RECP) in decurs a doi ani,
compania obtine economii de 49505 USD anual. Potentialul de economisiri este in crestere, si va fi realizat odata
cu implementare unui nou set de masuri RECP, care sunt in curs de evaluare in prezent.

Tabelul 1: REZULTATELE SINTETIZATE

Indicatorii absoluti

Schimbare (%)
2012

Schimbare (%)
2013

Indicatorii relativi

Schimbare (%)
2012

Schimbare (%)
2013

Consum de resurse Productivitatea resurselor

Generarea poluarii
Emisii in aer (Incilzire

Intensitatea poluarii

Consum de energie 4 -22 Productivitatea energiilor 4 85
Consum de materiale 8 40 Productivitatea materialelor 1 3
Consum de apa -32 -29 Productivitatea apelor 59 103

. 14 -21 Intensitatea de carbon 6 -45
globald, CO2 eq.)
Ape uzate -32 -30 Intensitatea de ape uzate -37 -51
Deseuri 9 32 Intensitatea de deseuri 0 -8

Produse fabricate
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DOINA VIN Profilul RECP*
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Se observa usor ca in anul 2013 indicatorii de productivitate au facut un salt pozitiv, iar indicatorii de intensitate a
poludrii o scidere majord. in anul 2013, la fabricd au avut loc mai multe schimbari majore, astfel sectia de
fermentare a vinurilor albe si sectia de fermentare a vinurilor rosii au fost permutate in sectia de prelucrare a
strugurilor si scurgere a mustului. Prin urmare au fost reduse la minimum tevile prin care se pompeaza vinul,
precum si transportoarele care transporta tescovina si ciorchinii. Respectiv, in urma acestor schimbari, s-au redus
consumul de apa pentru spalarea tevilor si utilajului, si consumul de energie electrica la pompe.

Totodata, indicatorii de productivitate a resurselor au sporit datoritd implementarii optiunilor RECP, cum ar fi:

un control imbunatatit asupra consumului de energie electrica;

e deconectarea becurilor cand acestea nu sunt necesare;

e schimbarea becurilor DRL-250 W cu cele mai eficiente becuri de 80 W;

e reintoarcerea condensatului la sectia de fermentare pentru vin rosu si sectia de imbuteliere;

¢ inlocuirea motoarelor electrice din sectia de prelucrare a strugurilor cu motoare mai eficiente din punct de
vedere energetic;

e inlocuirea cazanelor invechite cu altele noi;

e instalarea unui sistem automat de control al arderii de combustibil lichid in cazane;

e renovarea si izolarea tevilor de abur.

Totusi, mai exista potential de imbunatatire, deoarece eficienta energetica ar putea sa fie mia mare, dar este greu
de separat consumul de energie pentru fiecare proces in parte tindnd cont ca procesele nu sunt contorizate
separat. In prezent, energia este utilizatd in urmé&toarele procese: prelucrarea strugurilor, pomparea vinului,
pomparea apei si condensatului, tratarea cu frig, imbuteliere, la fermentarea vinurilor rosii alcoolizate, iluminare
si la incalzire; prin urmare fiecare proces influenteaza consumul total de energie.

Volumul apelor uzate evacuate a scazut deoarece s-a redus consumul de apa datorita reutilizarii condensatului,
mai putind apa se utilizeaza pentru spalarea tevilor si utilajului, iar pentru spalarea podelelor si vaselor se
utilizeaza masind de spalat cu presiune si la capatul furtunurilor sunt instalate baterii cu presiune si cu oprire
automata a apei.

! Noti: Profilul RECP ilustreazi vederea de ansamblu al productivititii resurselor si intensitatii poluarii ca schimbare procentuald in
comparatie cu valorile de baza. Performantele de mediu sunt imbunatatite atunci cind productivitatea creste iar intensitatea scade.
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Productivitatea materialelor a crescut cu 3%, iar intensitatea deseurilor s-a redus cu 8%, deoarece anul 2013 din
punct de vedere meteorologic a fost mai favorabil decat 2011, astfel mai mult must s-a obtinut dintr-o tona de
struguri.

Domeniul de imbunatatire

n ultimii 4 ani compania a sporit calitatea vinurilor sale prin instalarea unui nou echipament, din Franta, pentru
procesarea strugurilor. Mai mult ca atat, in tendinta sa de a studia practicile moderne de vinificatie, personalul
companiei a intreprins vizite de lucru la marele vinarii din Franta si Germania. Pe langa tendinta de instruire a
personalului si producerea vinurilor de calitate, compania tine sa-si imbunatateasca indicatorii de productivitate.
Din acest motiv, compania a fost foarte deschisa si binevoita pentru desfasurarea evaluarii de Eficientizare a
Resurselor si Producere mai Pura (RECP) la cea mai mare fabrica din componenta sa.

Tn decursul vizitelor in cadrul evaludrii RECP, s-a observat c& fabrica este un consumator mare de energie si ap3,
aceasta a si determinat cursul desfasurarii auditului. Tn rezultatul analizei aprofundate a proceselor, echipa de
experti NCPP dirijati de catre expertul International al UNIDO, a identificat urmatoarele domenii de imbunatatire:

- Instalarea contoarelor de apa si celor electrice la consumatorii semnificativi pentru monitorizare continua
si un control mai riguros;

- lzolarea tevilor si camasilor de incalzire, reintoarcerea condensatului, controlul combustiei la cazane
pentru a reduce consumul de energie si apa;

- Schimbarea becurilor incandescente cu becuri econome pentru a reduce consumul de electricitate;

- Utilizarea cilindrilor pentru curatarea tevilor de sticla prin care se transporta bostina pentru recuperarea
materiei prime, reducerea consumul de apa si micsorarea CBO-ului si volumului de ape uzate;

- Utilizarea statiei CIP (spalare la fata locului) pentru spalarea cisternelor pentru reducerea consumului de
detergenti si apa.

Tn anul 2013 au fost efectuate unele restructurdri la DOINA VIN, inclusiv relocarea sectiilor de producere. Unele
modificari sunt descrise mai jos.

Tabelul 2: OPTIUNI IMPLEMENTATE

Beneficii
.. . . Reducerea
Principalele optiuni implementate e .. | Reducerea consumului X
Investitii | Economii de energie. ap3 volumului de
usb USD/an . e Ry deseuri, ape uzate si
materiale (pe an) ..
emisii (pe an)
e Cazanele vechi nlocuite cu
altele mai noi de acelasi tip
i i izata Apa 1800 m3
e Combustia par';AlaI automatizata 7700 11 100 E) 8 34,5 tone COpeq.
e Condensatul reintors de la Pacura 11,5 tone
sectia Tmbuteliere si reactoarele
pentru vin rosu alcoolizat
e fnlocuirea 2 zdrobitori de .
struguri Reducerea consumului
- g . de electricitate cu 960 .
¢ Inlocuirea motoarelor ce N/A 120 . 1 tona COyeq.
. . kWh, cresterea calitatii
antreneazad zdrobitoarele (5 kW . .
vinului
cu 2 kW)
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Relocarea sectiei de fermentare
pentru vinurile albe si rosii in

Reducerea consumului
de apa pentru spalarea
de transportare cu 60%,

Reducerea apelor
uzate in urma

) o T N/A N/A si concomitent . .
sediul sectiei de receptie si . procesului de spalare
rocesare reducerea consumului U 60%
P de electricitate pentru
pompare a vinului
Reducerea lungimii
transportatorului cu 70 %; cu Reducerea consumului Reducerea emisiilor
schimbarea 2 motoare cu N/A 126 de electricitate cu 1.000 cu 1 tons CO
puterea de 5.5 kW cu cele cu kWh 2ear
puterea mai joasa de 3 kW
N . 180 (din
In sectia de prelucrare a ( Consum redus de
. ; consum . -
strugurilor schimbarea electricitate cu 1.350 Reducerea emisiilor
A . N/A redus de . oy
aparatelor de zdrobire Tnvechite electricita kWh; calitatea sporitd a | cu 1.3 tone CO; ¢q.
cu cele noi tip VASLIN BUCHER te) vinului
in sectia de imbuteliere si oficiu . .
] . Reducerea pierderilor
au fost schimbate ferestrele din N . . -
R . . de caldura si conditii de
lemn invechite cu ferestrele din N/A N/A R e
i N . lucru imbunatatite
PVC cu rezistenta termica .
. pentru angajati
sporitd
Schimbarea a 8 becuri tip DRL Reducerea consumului Reducerea emisiilor
250 W cu becuri mai eficiente 123 662 de electricitate cu 3.920 cu 3 tone CO
de 80 W kWh 2ea
imbun3titirea
sigurantei muncii si
. . protectiei de
Repararea panourilor electrice N .
N . electrocutare, in acelasi
de control in sectia de . . .
. N/A N/A timp, asigurarea unui
tratament si amestecare .
nivel avansat de
conectare de alimentare
pentru pompe de
pompare a vinului
Recuperarea materialelor de la
prima etapa de presare a
strugurilor cu apa. Amestecul
are un continut de alcool de Productivitatea
’ N/A N/A

aproximativ 5% vol. care va fi
reutilizat in instalatia de
distilare pentru extragerea
alcoolului

materialelor sporita

N/A — informatii nu sunt disponibile / prezentate de cdtre companie
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Conform datelor de intrare si iesire pentru intreprindere, s-au determinat indicatorii de productivitate pentru
fiecare tip de resursa consumata pentru fiecare an. Valoarea de imbunatatire a consumului de resurse pentru o
tona de produs finit a servit drept baza pentru cuantificarea economisirilor de resurse pentru anii 2012 si 2013 in
comparatie cu anul de referinta 2011. Astfel s-a determinat ca pentru anul 2013 s-a obtinut un beneficiu total de
49505 USD (tab. 3).

Tabelul 3. ECONOMIILE DE RESURSE OBTINUTE TN 2013 iN BAZA DATELOR INTRARI / IESIRI IN RAPORT CU ANUL DE

BAZA 2011

ANUL 2013

Resursa Valoare de Economisiri de . . . | Costul total al resurselor,
imbunatatire resurse e usD

Electricitate 121008 kWh 1,68 15059

Pacura 56521 kg 8 33494

Ap3 potabil3 2570 m’ 5 952

TOTAL 49505

Modul de abordare si multumiri

Dorinta de a crea vinuri superbe determina compania sa monitorizeze procesul de vinificatie la toate etapele, de
la recoltarea strugurilor pand la imbutelierea vinului. Tn afara de aceasta “DOINA VIN” efectueazd anual un control
microbiologic al butoaielor de stejar pentru maturarea vinurilor albe si rosii. Fiind pastrate in butoaie separate,
vinurile poseda trasaturi distincte ce determina personalitatea si eleganta sa. Mai mult ca atat, compania este
mereu axata pe imbunatatirea operarii prin utilizarea eficientd a resurselor si diminuarea impactului activitatii
sale asupra mediului. Din acest motiv compania a fost foarte interesatad in colaborarea cu expertii Programului
National de Producere mai Purd (NCPP). Tn urma consultdrilor, s-a luat decizia ca evaluarea RECP si fie
desfasurata la fabrica din localitatea Razeni, aceasta fiind cea mai mare, prin urmare prezentand un potential mai
mare de economii. Expertii NCPP au fost mereu insotiti de, si au colaborat cu, inginerii de la fabrica in cursul
desfasurarii auditului RECP, care au fost foarte receptivi la sugestiile si recomandarile expertului international si
expertilor nationali.

Cazul de succes

Fiind o companie orientatd spre satisfacerea consumatorilor, vindria DOINA VIN a colaborat cu 3 enologi si
sommelieri din Italia si Franta pentru a evalua vinurile produse de companie si pentru a ajusta tehnicile de vinarit
la cerintele actuale ale consumatorilor. Acestia au fost prezenti la fabrica pentru a monitoriza intregul proces de
obtinere a vinului si pregatirea lui pentru depozitare cat si pentru a evalua calitatea produsului. De asemenea ei
si-au Tmpadrtdsit cunostintele despre preferintele consumatorilor din aceste tari ce vor ajuta compania sa acceseze
noi piete de desfacere.

Pentru a pastra gustul vinurilor sale, DOINA VIN este in prezent in proces de restructurare a plantatiilor de vita,
instruieste continuu personalul sdu pentru o performanta mai buna, si adopta un buget anual de investitii pentru
renovarea instalatiilor fabricii.
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